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Entwurf einer Patentschrift 

Auf Grundlage der Dokumentenstruktur des Deutschen Patent- und Markenamtes 

Zus ammenfassung 

Vorrichtung, Verfahren zum Herstellen der Vorrichtung, Kammervorrichtung und 
Ubertragervorrichtung 

Eine tJbertragervorrichtung, die eine Auslenkung eiries Aktors ubertragt, irisbesondere fiir ein Einspritzventil, hat ein . 
Gehause (5), das eine erste Ausnehmung aufweist, in der ein erster und ein zweiter Kolben (6, 7) beweglich gelagert sind. Der 
erste und der zweite Kolben (6, 7) stehen iiber mindestens eine Crbertragerkammer (10, 1 1) iiber ein Fluid in Wirkverbindung. 
Die Wirkverbindung bewirkt eine Verschiebung des zweiten Kolbens (7), wenn der erste Kolben (6) bewegt wird und 
umgekehrt Die tJbertragerkammer (10) ist iiber einen Dichtspalt (21) mit einer Ausgleichskammer (22) bydraTilisch gekoppelt, 
der Druckunterschiede zwischen der tJbertragerkammer (X0, 1 1) und der Ausgleichskammer (22) verzogert ausgleicht. Ferner 
umfasst die Obertragervorrichtung eine Kammervorrichtung mit einer Kammer, die die Ausgleichskammer (22) ist, mit einem - 
Kammergehause, dass das Gehause (5) ist und einem' Kolben, der der erste Kolben (6) ist Die Kammervorrichtung umfasst 
eine Vorrichtung mit einem ersten Korper, der eine Ausnehmung hat, und einen zweiten Koiper, der in die Ausnehmung 
/^neingefuhrt ist, und einem Elastomer (50), das zwischen den ersten und zweiten Korper in die Ausnehmung eingebracht ist ■ 
djesen Bereich den Zwischenraum zwischen dem ersten und zweiten Korper verschlieBt und abdichtet. Das 
Efl^Hk: (50) hat eine erste Nut (61), die sich beabstandet zu der Wandung der Ausnehmung zumindest teilweise entlang der 
A» y**fung erstreckt. 
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Beschreiforang 

Stand der Technik 

* 

Die Erfindung betriffi eine Vorrichtung mit einem ersten Korper, der eine Ausnehmung hat, und einen zweiten Korper der 
xn die Ausnehmung hineingefuhrt ist. Die Erfindung betriffi ferner ein Verfahren zum Herstellen der Vorrichtung. Die 
Erfindung betriffi ferner eine Kammervdmchtung mit einer Kammer, die ein Kammergehause hat, das eine Ausnehmung hat 
mit emem Kolben und mit der Vorrichtung. Die Erfindung betriffi ferner eine Ubertragervorrichtung, die eine Auslenkung ' 
ernes Aktors ubertragt, insbesondere fur ein Einspritzventil, mit der Kammervorrichtung. 

Eine tJbertragervorrichtung kann in einem Einspritzventil einer Brennkraftmaschine angeordnet sein und fibertragt die 
Auslenkung eines Aktors yorzugsweise auf eine Diisennadel. Als Aktoren kommen bierfur immer haufiger Piezoaktoren zum 
Einsatz, die aufgrund ihrer sehr schnellen Ansprechzeitdauer auf Ansteuersignale sehr gut geeignet sind, urn die Zumessung 
von Kraftstoffprazise zu steuem und gegebenenfalls wahrend eines Arbeitszyklusses eines Zylinders der Brennkraftmaschine 
mehrere aufeinanderfolgende Teileinspritzungen zu ermoglichen. 

Der Kraftstoffdruck in einem Einspritzventil fur Diesel-Brennkraftmaschinen betragt bis zu 2.000 bar. Dies hat zur Folge 
dass zum Ofmen oder SchlieBen der Diisennadel erhebliche Krafte aufgebracht werden miissen. Ferner hat ein als Piezoaktor 
ausgebildeter Aktor nur einen deutiich geringeren Hub als der erforderUche Hub der Diisennadel. Zum Ubertragen des. Hubs 
des Aktors ist es bekannt, eine Ubertragervorrichtung vorzusehen, die gegebenenfalls den Hub verstarkt und/oder auch einen 
temperaturbedingten Langenausgleich schaffi. 

Aus der.DE 199 50 760 ist ein Brennstoffeinspritzventil bekannt, das einen piezoelektrischen oder magnetostriktivfen Aktor 
^fweist. Zwischen dem Aktor und einer Ventilnadel ist eine tibertragervorrichtung mit zwei gegeneinander beweglichen 
^bkolben vorgesehen. Die Ubertragervorrichtung ist hermetisch gegeniiber einem Ventilinnenraum abgeschlossen Der erste 
n steht mit dem Aktor in Wirkverbindung und weist eine einseitig offene Hohlzylinderform auf, deren Ofmung vom 
'ewandt angeordnet ist. In der Zylinderoffiiung ist der zweite Hubkolben gefiihrt. Der erste Hubkolben befindet sich 
in emem hohlzylindrischen Gehause. Zwischen einer Endflache des Geniuses und dem ersten und dem zweiten 
Kolben ist erne Ubertragerkammer ausgebildet. Femer ist eine Spannfeder vorgesehen, die den ersten und zweiten Kolben in 
entgegengesetzter Richtung vorspannt. Femer ist eine Ausgleichskammer vorgesehen, welche teilweise durch ein Wellrohx 
begrenzt wird und hydraulisch gekoppelt ist mit der Ubertragerkammer. Die Ausgleichskammer dient dazu, eine 
Volumenanderung der Ubertragerkammer auszugleichen und die Ubertragerkammer mit einem Ubertragermedium mit 
festgelegtem Druck zu versorgen. Ein derartiges Welkohr ist jedoch relativ aufwandig und teuer. 

Auch aus der DE 101 62 045 Al ist eine Ubertragervorrichtung zum Ubertragen der Auslenkung eines piezoelektrischen 
Aktors ernes Emspntzventils bekannt Der Aktor wirkt auf einen ersten Hubkolben 1 ein, der in einem Teilbereich 
zylmdertopfFdrmig ausgebildet ist und in dessen Topfinneres ein zweiter Kolben eingreift, der mit einem Servoventil oder 
einer Dusennadel des Einspritzventils gekoppelt ist. Der erste Hubkolben ist in einem Zylinderkorper gefiihrt. Ebenso ist der 
zweite Hubkolben in dem Zylinderkorper gefuhrt Der erste und der zweite Hubkolben sind fiber eine Druckkammer 
gekoppelt Erne axiale Auslenkung des ersten Hubkolbens wird mittels der Druckkammer in eine entgegengesetzte axiale 
Auslenkung des zweiten Hubkolbens iibertragen. Femer ist eine Ausgleichskammer vorgesehen, die eine Volumenanderung in 
der Ubertragerkammer ausgleicht und die Ubertragerkammer mit einem Obertragermedium mit einem festgeleeten Druck 
versorgt ° 

Aufgabe der Erfindung 

fgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung, ein Verfahren zum Herstellen der Vorrichtung, eine 
smchtung und eine Ubertragervorrichtung zu schaffen, die einfach sind und die eine lange Lebensdauer haben 
DITAufgabe wird gelost durch die Merkmale der unabhangigen Patentanspruche. Vorteilhafte Ausgestaltungen der 
Erfindung smd in den Unteranspruchen gekennzeichnet. . ' 

Die Erfindung zeichnet sich gemaB des Aspekts der Vorrichtung durch eine Vorrichtung aus mit einem ersten Korper der 
erne Ausnehmung hat, und emem zweiten Korper, der in die Ausnehmung hineingefuhrt ist, und einem Elastomer das 
zwischen den ersten und zweiten Korper in die Ausnehmung eingebracht ist und so in diesen Bereich den Zwischenraum 
zwischen dem ersten und zweiten Koiper verschlieBt und abdichtet, wobei das Elastomer eine erste Nut hat, die sich 
beabstandet zu der Wandung der Ausnehmung zumindest teilweise entlang der Ausnehmung erstreckt Die Erfindung nutzt so 
die uberraschende Erkenntnis, dass sich durch die Nut die Dauerhaltbarkeit der Vorrichtung deutiich verlangert, selbst wenn 
das Elastomer hohen Druckschwankungen ausgesetzt ist, da durch die Nut eine Anpresskraft erzeugt wird, die von der Nut hin 
zu der Wandung der Ausnehmung wirkt und somit das Elastomer gegen die Ausnehmung driickt und somit die Dichtwirkung 

Wenn die erste Nut umlaufend ausgebildet ist, dann ist eine besonders gleichmaCige Dichtheit entlane der gesamtetf 
Ausnehmung einfach gewahrleistet " 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die erste Nut in einem Abstand von 0,2 bis 1,5 mm zu der Wandung der Ausnehmung 
gefuhrt ist Dann ist der DichtefTekt besonders gut ausgepragt 

vt ? C T r TH GT ? n vorteilhaften Ausgestaltung der Vorrichtung ist eine zweite Nut vorgesehen, die radial innerhalb der ersten 
Nut verlauft. Dadurch kann dann auch spezieU die Dichtwirkung hin zu dem zweiten Korper deutiich verbessert werden 
Vorteilhaft ist die zweite Nut zu der Anlage des Elastomers an den zweiten Korper 0,2 bis 1,5 mm beabstandet Dadurch ergibt 
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sich eine besondeis gute Djchtwirkung zwischen dem Elastomer und dem zweiten Korper. 1 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Vprrichtung ist die erste Nut tiefer als die zweite Nut. Dadurch kann 
insgesamt die Dichtwirkung deutlich verbessert werden, was auf der Erkenntnis beruht, dass Dichtprobleme in verstarktem 
Mafle an der Wandung der Ausnehmung auftreten. Besonders vorteilhaft ist es hierbei, wenn die zweite Nut so breit ist, d.ass 
sie in die erste Nut einmundet. Dies hat den Vorteil, dass die Vorrichtung sehr einfach hergestellt werden kann, da das 
Werkzeug zum Herstellen der Kontur des Elastomers sehr leicht entformt werden kann. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Vorrichtung sind die Bereiche des ersten und zweiten Korpers, an denen 
das Elastomer zur Anlage kommt, frei von Kanten. Mogliche Querschnittsveranderungen sind verrundet. Dies hat den Vorteil, 
dass ein Haftvermittler, der auf den ersten Korper und den zweiten Korper aufgebracht wird, urn eine gute Verbindung 
zwischen dem Elastomer und dem ersten bzw. dem zweiten Korper sicherzustellen, einfach mit gleichmaBiger Dicke auf dem 
ersten und zwfeiten Korper aufgetragen werden kann. 

Femer ist es vorteilhaft, wenn der erste und zweite Korper rohrfbrmig sind. Sie sind dann geeignet zum Einsetzen in weitere 
Korper und konnen mit ihnen dann beispielsweise mittels einer SchweiBverbindung dauerhaft verbunden werden. So kann 
einfach die Vorrichtung separat hergestellt werden und beispielsweise fiir eine Kammervorrichtung eingesetzt werden. 

Gemafl des Aspekts der Kammervorrichtung zeichnet sich die Erfindung aus durch eine Kammervorrichtung mit einer 
Kammer, die ein Kammergehause hat, das eine Ausnehmung hat, mit einem Kolben und mit der Vorrichtung, wobei das 
Kammergehause der erste Korper und/oder der Kolben der zweite Korper ist. 

Eine weitere Kammervorrichtung zeichnet sich aus durch eine Kammer, die ein Kammergehause hat, das eine Ausnehmung 
hat, mit einem Kolben und der Vorrichtung, wobei der erste und zweite Korper rohrformig ausgebildet sind und das 
Kammergehause mit dem ersten Korper und der Kolben mit dem zweiten Korper verbunden sind. Diese Verbindung wird 
besonders vorteilhaft mittels Schweiflen hergestellt 

^ JDie Erfindung zeichnet sich ferrier aus durch eine Ob ertragervorrichtung, die eine Auslenkung eines Actors ubertragt, 
CJ sbeso ndere fiir ein Einspritzventil, mit einem Gehause, das eine erste Ausnehmung aufweist, in der ein erster und ein zweiter 
K^^fcfeeweglich gelagert sind, und der erste und der zweite Kolben uber mindestens eine Obertragerkammer iiber ein Fluid 
i^^^^^rbindung stehen, wobei die Wirkverbindung ein Verschieben des zweiten Kolbens bewirkt, wenn der erste Kolben 
b^^^^ird und ijimgekehrt, wobei die Obertragerkammer iiber einen Dichtspalt mit einer Ausgleichskammer hydraulisch 
verbunden ist, der Druckunterschiede zwischen der Obertragerkammer und der Ausgleichskammer verzogert ausgleicht, und 
mit der Kammervorrichtung, wobei die Kammer die Ausgleichskammer, das Kammergehause, das Gehause und der Kolben 
der erste Kolben sind. Dies hat den Vorteil, dass das Elastomer kostengunstig herstellbar ist und so die Ausgleichskammer 
insgesamt kostengunstig herstellbar ist. 

Die Erfindung zeichnet sich ferner aus durch ein Verfahren zum Herstellen der Vorrichtung, bei dem der erste Korper und 
der zweite Korper plasmaaktiviert werden, dann der erste Korper und der zweite Korper in den Bereichen, an denen das 
Elastomer anliegen soli, mit einem Haftvermittler versehen werden und anschlieflend das Elastomer eingebracht und 
vulkanisiert wird. Durch das Plasmaaktivieren, das vorzugsweise mittels eines ionisierten Gases, z.B. Sauerstoff, erfolgt, 
werden an den Bereichen des ersten und zweiten Korpers, an denen das Elastomer anliegen soli, Radikale erzeugt, die sehr 
bindungsfreudig sind und so zu einer sehr guten Bindung des Haftvermittlers an die Bereiche des ersten und jzweiten Korpers 
fuhren. Dadurch wird auf einfache Weise eine sehr gute Verbindung zwischen dem .ersten bzw. zweiten Korper und dem 
Elastomer ermdglicht Besonders gut ist die Verbindjing, wenn der Haftvermittler sehr gleichmaBig auf den ersten und zweiten 
Korper aufgetragen wird, was einfach dadurch unterstutzt werden kann, wenn die Bereiche des ersten und zweiten Korpers, an 
denen das Elastomer zur Anlage kommt, frei sind von Kanten. 
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17 
18 
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20 
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22 
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Einspritzventil 
Aktor 

Obertragervorrichtung 
Dusennadel 
Gehause 
erster Kolben 
zweiter Kolben 
Ausnehmung des Gehauses 
Ausnehmung in erstem Kolben 
erste Obertragerkammer 
zweite Obertragerkammer 
Ruckflache des zweiten Kolbens 
Endflache des Gehauses 
weitere Ausnehmung in Gehause 
erste Stknflache von 1. Kolben 
erster Dichtspalt 

zweite Stirnflache des 1 JColbens 
Stknflache des 2. Kolbens 
zweiter Dichtspalt 
Ausgleichskammer 
Ruckflache des ersten Kolbens 
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50 - Elastpmer 

51 Kolbenstange 

52 erste Hiilse 

53 zweite Hiilse 

54 Spannmittel/Spiralfeder 

55 Anschlagring 

56 Obertragungsmittel 

57 Schutzschicht 

5 9 abgestufte Durchfuhrung 

60 Bohrung 

61 * erste Nut 

62 zweite Nut 



• Beispiel 

RSS g ESSS^l BrfindUnS SiDd *" f ° lgenden anhand ^ schemati ** en Zeichnungen erlautert. Es zeigen: 
Figur 2 eine erste Ausfuhrungsform einer Obertragungsvorrichtung, 
Figur 3 eine zweite Ausfuhrungsform der Obertragungsvorrichtung' 
Figur 4 eine Vorrichtung, . ' 

Figur 5 eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemafl Figur 4, 
Figur 6 eine Draufsicht auf eine weitere Ausfuhrungsform der Vorrichtung und 
(f-\Figur 7 eine Draufsicht auf eine weitere Ausfuhrungsform der Vorrichtung 

^JE*^ gleichenfiezugszeichen gekennzeichnct . 

J&Jff? 2 t- * u , • 2 ' der uber eme Ubertragervorrichtung 3 mit einer Dfisennadel 4 in Wirkverbindune 

W A*?* £ »stbevorzugt als piezoelektrischer Aktor ausgebildet. Er kann jedoch ein anderer emen^ub^S^ 

d^^;? 6 ^fTT^ 3 Ql ? erSet2t vorzu e sweise ^ Auslenkung des Aktors 2 in kSS^SSSSm 
derar^dass erne Auslenkung des Aktors 2 in Richtung der Dusennadel 4 in eine vergroBerte Auslenkto? der Dusennadel 4 

'5* * ^ft H*™* ««* temperaturbedingte Langenanderungen d^AtoSS^fSSSSiU 
Steffi ^ JC ^ SteUUng 61116 DGSe 41 ° d6m Eins P ri ^ntU 1 und steuert soSe Z^ssuTg ^ 

4 ££££22: ^fffltir ^ AUSlenkUD8 d6S ^ 2 * ~ - 
Die pbe^gervornc^ 

2BS2EE etIn'eS ^ beDS 6 A begre ? ^gikammer 10, 1 2 geffihrt 

ist Der erste Kolben 6 ist in eme topfformige Ausnehmung 8 des Gehauses 5 eingebracht und dort geffihrt Der zweite 

kS^SSST* 15.*"- CW, 5?" 5 ^ Bnd ragt iD eine Ausnehmung 9 oS SS^SSSSSS^ 
n«STT • 7 hat emen nngformigen Absatz, an dem sich sein Durchmesser sprungartig vergrofiert hin zu deni 

Ste sLS^ 7 r ten , K01 ^ 6 Der Absate Mdet eine ringformige Rfickflache 13 S^SdeS ZTl Eine 

Die zweite Obertragerkammer 1 1 ist fiber einen ersten Dichtspalt 18, der zwischen einer Seitenwand des zweiten Kolben^ 7 

liCSS^i^Sf^ 6 aUSg f ild , Ct ^-"f d£r CrSten ^ertragerkammer 10 SSSS^SSS^ 

einer Stirnflache 20 des zweiten 

T^r^ichtspalt 18 ist so eng ausgelegt, dass kurzzeitige Druckschwankungen zwischen den Obertraeerkammern 10 11 
nicht ausgeghchen werden. Weiterhin ist die zweite Cbertragerkammer 1 1 fiber einen zweitTJ , nSimSof en ? 10 ' 1 1 

Aufienwand des ersten Kolbens und der Innenwand des Q^i&i^S^SS^^S^^SS^ 
•Die erste ^Obertragerkammer 1 0 ist fiber eine Bohrung 60, die in den ereteh Kolbe^ S SSw^fSS^ verbunden. 
Ausgleichskammer 22 hydraulisch gekoppelt. Die Ausgleichskammer 22 wird b^wSSSatai %taUtt.'l4 des ersten 
Kolbens und durch eine Vorrichtung, die detailliert anhand der Figur 4 beschrieben isT ^ckflache 14 des ersten 

Die Vorrichtung umfasst in der Ausfuhrungsform der Obertragervorrichtune eemaBFitmr 9 w«io= <-> ' j • 

Vorteil, dass die erste und zweite Hfilse 52, 53 und das Elastomer vorab hergestellt werdenSen iSastoSr 50 soli 
Se KSffi^S^ ^ Vergr6fienmg ^ V ° 1UmenS d6r Ausgleichskammer 22 ^6^^ 

gegil^^trte 01, . 

voSr^r St f h6rge f Ut BeVOr » gt * em SP^^l 54, das vo^gsweS £ sSSu S ° budef isf 
vorgesehen, dass sich einerseits an emem Anschlagring 55 abstutzt und andererseits auf das ElastomeJ SSSteSs 
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SS^t 0 ' V ° IBeS * annt ' d3S§ 68 daS Elastomer 50 in Richtung auf die Ausgleichskammer 22 mit einer vorgegebenen 

alSte HuXe S Tu^SS ^ K6IP ^ f r dS erSte Hfilse 52 aus g e biWet ist, mit einem zweiten Korper, der 
f£ ^! iluls . e t 53 ausgebildet ist und dem Elastomer 50 dargestellt Der erste Korper ist bei der Ausfiihrunesform der" 

DrpSr 0 ^ 3 •J"? F ^ 3 daB GeMuse 5 1111(1 der K6l P er * de™ erste Kolben 6 * 
uas elastomer 50 ist so m den Zwischenbereich zwischen der ersten Hulse 52 und der zweiten waic « „u„,„i,* j 

Jtssess? u ;, d abd , ch r 111 dem Eiastomer 50 ist eine ^^iS^^^s^s^i^t 

S£3S £?3£ ^SSTKSr^ ^ ^ lD ? er DraUfsicht iD 5 tohuftod taZS 

ucr/iusnenmung aer ersten Hulse 52, d.h. des von der Hulse 52 mi Inneren umschlossenen Bereichs Sie ist hevnrmot 

beabstandet zu der Wandung der ersten Hulse mit einem Abstand von 0,2 bis 1,5 mm togmS^^iSSSSSdiiot 
D e Tiefe der ersten Nut ist bevorzugt zwischen 0,2 und 1,5 mm gewahlt. Durcn die Nut wird bewirS 
dutch erne Relauvbewegung des ersten Kolbens 6 zu dem zweiten Kolben 7 entstehen aurf radlaUuf dl ElaTtorS 
SSST SOimt ElaSt0mer 8Cgen WandUDg dCT erSte11 HiUse 52 und s7dl2:!i DicSSrdeutlich 

HiSf^ ? ?f T! 62 vorgesehen, deren hochlaufende Kante bevoizugt zwischen 0,2 und 1 5 mm zu der zweiten 
Hulse 53 beabstandet ist. -Durch die zweite Nut 62 wird sichergestellt, dass der in der Ausgleichs^anmierM nerrsSde 
Dmckauch radial auf die zweite Hiilse 53 einwirkt und somit das Elastomer 50 gegen die SteSTe 53 oreS ^ DaSurch 
wird ebenfalls die Dichtwirkung im HinbUck auf die zweite Hiilse 53 deutlich verbessert P 

Bevorzugt ist die zweite Nut 62 weniger tief ausgebildet als die erste Nut 61. Dem Ueet die Erkenntnis ^mH, rf fl « 
bereits erne weniger tiefe zweite Nut ausreicht, urn eine ausreichende Dichtigkeit dS m£tome« SS» '£ZL « 
zu gewahrleisten im Gegensatz zu der ersten Hulse 52. Dariiber hinaus ist eine moglichst eerSTe Tiefe der Nuten , S 

£ wnTw^msb^ d6S Werkzeu S s mit dem das Elastomer in seine Form 

g^Htf wiro, was msbesondere im Hinbhck auf sehr kleine Dimensionen die Vorrichtung deutlich einfacher herstellbar 




J^pilerstelleri der Vorrichtung gemaS Figur 4 wird der als erste Hiilse 52 ausgebildete erste Korper und der als zweite 



BleS^ ^^f^Ztl^T ^ Hiilse 52, 53 wird gewiihrieistet, dass der Hettvermittler sieh etafaeh 

5SS5SS3KKES. Ela8tomer ° !cht 50 to 6,8,6,1 b ™ zwe " «- ££ *M5S£SS£Z* 

S™ eitereS AjjJJjntaS^bdjjpW der Vorrichtung ist anhand von Figur 6 dargestellt. Start der Ringform ist hier der 
flgmug ausgebddete erste Korper in einer rechteckigen Grundform lusgebildet. Alternativ SSSte « teTd zweite 
edoch auch in weiteren Rohrformen ausgebildet sein wie einer Ellipsen-Grundform 

fete Nut 61 ist in dieser Ausiuhrungsfonn nicht umlaufend ausgebildet, sondern nur abschnittsweise vorzuesweise in 

-ns-S^X*3SSStiSH£* des Elaslomeis 50 * - * 

,„^.S!lH r „ W 5 , . ter ^. a "l maaVe i 1 Al «ffltemsrforra der Vdrrichrrmg ist die erste Nut 61 in redialer JUchonte so breit 

3 auch fur eine beliebige andere Kammervorrichtung eirfglsetzt werden eme Ub^g^ornchtung 



( 
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2. 



3. 
4. 
5/ 
6. 



7. 



8. 




11 



12 
13 




Vorrichtung mit einem ersten Korper, der eine Ausnehmung hat, und einem zweiten Korper, der in die 
Ausnehmung hineingefuhrt ist, und einem Elastomer, das zwischen den ersten und zweiten Korper in die 
Ausnehmung eingebracht ist und so in diesem Bereich den Zwischenraum zwischen dem ersten und zweiten 
Korper verschlieBt und abdichtet, wobei das Elastomer (50) eine erste Nut (61) hat, die sich beabstandet zu der 
Wandung der Ausnehmung zumindest teilweise entlang der Ausnehmung erstreckt. 
Vorrichtung nach Anspruch l,d adurchgekennzeichnet, dassdie erste Nut (61) innerhalb der 
Ausnehmung umlaufend ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche,d adurchgekennzeichnet, dassdie erste Nut zu 
der Wandung der Ausnehmung des ersten Koipers 0,2 bis 1,5 mm beabstandet ist. 

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche,d adurchgekennzeichnet, dasseine zweite Nut 
(62) in dem Elastomer (5,0) ausgebildet ist, die radial innerhalb der ersten Nut verlauft. 
Vorrichtung nach Anspruch 4,d adurchgekennzeichnet, dassdie zweite Nut 0,2 bis 1,5 mm zu der 
Anlage des Elastomers (50) an dem zweiten Korper beabstandet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 oder 5,d adurchgekennzeichnet, dassdie erste Nut (61) tiefer 
ist als die zweite Nut (62). 

Vorrichtung nach Anspruch 6,d adurchgekennzeichnet, dassdie zweite Nut (62) so breit ist, dass s'ie in 
die erste Nut (61) einmundet. 

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche,d adurchgekennzeichnet, dassdie Bereiche des 
ersten und zweiten Korpers, an denen das Elastomer zur Anlage kommt, firei sind von Kanten. 
Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche,d adurchgekennzeichnet, dassder erste und 
zweite Korper rohrformig ausgebildet sind. 

Kammervorrichtung mit einerKammer, die ein Kammergehause hat, das eine Ausnehmung hat, mit einem Kolben 
und mit einer Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche,d adurchgekennzeichnet, dassdas 
Kammergehause der erste Korper und/oder der Kolben der zweite Korper ist. 

Kammervorrichtung mit einer Kammer, die ein Kammergehause hat, das eine Ausnehmung hat, mit einem Kolben 
und mit einer Vorrichtung nach Anspruch 9,d adurchgekennzeichnet, dassdas Kammergehause mit 
dem ersten Korper und der Kolben mit dem zweiten Korper verbunden sind. 

Kammervorrichtung nach Anspruch 11 9 d adurchgekennzeichnet, dassdas Kammergehause mit dem 
ersten Korper verschweiBt ist und der Kolben mit dem zweiten Korper verschweiflt ist. 

Obertragungsvorrichtung, die eine Auslenkung eines Aktors (2) ubertragt, insbesondere fur ein Einspritzventil (1), 
mit einem Gehause (5.), das eine erste Ausnehmung aufweist, in der ein erster und zweiter Kolben (6, 7) beweglich 
gelagert sind, und der erste und der zweite Kolben (6, 7) iiber mindestens eine Obertragerkammer (10, 1 1) iiber ein 
Fluid in Wirkverbindung stehen, wobei die Wirkverbindung eine Verschiebung des zweiten Kolbefas (7) bewirkt, 
wenn der erste Kolben (6) bewegt wird und umgekehrt, wobei die ttbertragerkammer (10, 1 1) iiber einen 
Dichtspalt (21) mit einer Ausgleichskammer (22) hydraulisch verbunden ist, der Druckunterschiede zwischen der 
Ubertragerkammer (10, 1 l)und der Ausgleichskammer (22) verzogert ausgleicht, und mit einer 
Kammervorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, wobei die Kammer die Ausgleichskammer (22), das 
Kammergehause das Gehause (5) und der Kolben der erste Kolben (6) sind. 

Verfahren zum Herstellen einer Vorrichtung mit einem ersten Korper, der eine Ausnehmung hat und einem 
zweiten Korper, der in die Ausnehmung. hineingefuhrt ist, und einem Elastomer, das zwischen den ersten und 
zweiten Korper in die Ausnehmung eingebracht ist und so in diesem Bereich der Zwischenraum zwischen dem 
— ersten und zweiten Korper verschlieBt und abdichtet, wobei das Elastomer (50) eine erste Nut (61) hat, die sich 
beabstandet zu der Wandung der Ausnehmung zumindest teilweise entlang der Ausnehmung erstreckt, bei dem 

- der erste Korper und der zweite Korper plasmaaktiviert werden, 

- dann der erste Korper und der zweite Korper in den Bereichen, in denen das Elastomer (50) anliegen soli mit 
einem Haftvermittler versehen wird, 

- und dann das Elastomer (50) eingebracht und vulkaniSiert wird. 
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